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Ant rag auf Erteiliing eines Bateafeg; 
Punktbefestigungssystem fur Flachglasmontage 

Die Erfindung betrifft ein "Pxanktbefestigungfs system fur Flach- 
glasmontage" welche durch seine Konstruktionsraerkmale und Werk- 
stoffauswahl die Sicherheitsanf orderungen an Glasplatten oder 
anderen Flatten der AuSenvergleidung durch wechselhafte Wit- 
tenangskrafte, jedoch auch die rationelle Montage durch all- 
seitige Verstellmoglichkeiten vergroSert. 

Die Erfindung ist gekennzeichnet durch den allseitigen radialen 
und axialen Toleranzausgleich des Montagebolzens, sowie der 
Winkeleinstellung des Glases oder ahnlicher Flatten mittels 
eines Kugelkopfes am Montagebolzen . Eine weitere Kennzeichnung 
erfolgt durch die Konstruktion des Haltertellers . Diese Kon- 
struktion erraoglicht die Kotnbination verschiedener Werkstoff - 
einsatze mit der sich daraus ergebenen Wirtschaf tlichkeit des 
Punktbefestigungssystems fur Flachglasmontage. 

Eine Halterung fur Glasplatten ist aus EP 0 201 212 B 1 be- 
kannt. Die Halterung ist gekennzeichnet durch ein Kugelelement 
und ein Hiilsenelement, die so miteinander verbunden sind, daS 
sie eine spahrische Drehbewegung zulassen, wobei das Hiilsen- 
element in der Bohrung der Glasplatte derart befestigbar ist, 
daS der wesentliche Drehpunkt in der Mittelebene der Platte 
liegt, und das Kugelelement mit seinem starren Stielteil eine 
feste Verbindung zu einer Stiitzkonstruktion aufweist. 
Die Halterung ist jedoch nicht ausschlieSlich geeignet fur die 
verwindungsfreie Aufhangung von beispielsweise Glasplatten. 

Kus der DE 35 04 973 C2 ist die linienf ormige Befestigung von 
nebeneinander liegenden Glasplatten mittels Deckleisten be- 
kannt. Hier ist weder eine biegemomentfreie Lagerung der Glas- 
platten noch ein Toleranzausgleich vorgesehen oder mSglich. 

Das DBGM 88 08 787 zeigt eine Aufhangevorrichtung fur abge- 
hangte Deckenverkleidungen oder Wandverkleidungen . Eine biege- 
momentfreie Lagerung der Verkleidungsplatten oder ein Toleranz- 
ausgleich sind weder vorgesehen noch raoglich. 

Das DBSM 84 12 343 weist eine linienf 6rmige Lagerung von Glas- 
platten fCir Dachverglasungen aus, in welche die Lagerung der 



Halteelemente mittels'eiiier rffiidfeti Pf«nn^ in einer entsprechen- 
den Nut eines Auf lagerprof ils gelagert ist. Damit lassen sxch 
tnit gleichen Verbindungselementen Dacher mit unterschxedlxchen 
Dachneig\ingen verglasen. 

Aus der DE 39 27 653 C2 ist eine Halterung fiir die biegemoment- 
freie Lageining mit allseitigem Toleranzausgleich fur Glasplat- 
ten, insbesondere fiir die AuSenverglasung von Bauten beJcannt. 
Der Glashalter ist gekennzeichnet durch einen in einer Montage - 
schine ferstellbaren Montagebolzen. Diese Anordnung ermoglicht 
jedoch nur eine Verschiebung in Langsrichtung der Montage - 
schine. Am Ende des Montagebolzens befindet sich ein Kugelkopf 
welcher in einem Gegenlager ruht, dadurch wird eine begrenzte 
Schwenkbarkeit ermoglicht. Kugelkopf und Gegenlager sind in 
einem unteren Auf lageteller aufierhalb des Bereiches der 
Glasplatte angeordnet. Der untere Auflagerteller wird mittels 
einer die Glasplatte in einer Bohrung durchdringenden Halte- 
schraube mit dem oberen Auflagerteller verbunden. Zwischen den 
Auflagertellern und der Glascheibe befinden sich elastische La- 
gerscheiben. Fiir den radialen Toleranzausgleich ist die Bohrung 
eines Abstandsringes groSer als der Durchmesser der Halte- 
schraube des Abstandsringes. 

Die Metallteile bestehen vorzugsweise aus V 2a Stahl. 
Diese Konstruktion ermoglicht eine Verschiebung des Montage- 
bolzens durch den Nutenstein nur in die Langsrichtung der Mon- 
tageschiene. Die axiale Verstellung ist durch die GewindelSnge 
des Nutensteins und einer Kontermutter m6glich. 
In der Beschreibung wird auf die M6glichkeit der radialen 
Verschiebung dadurch verwiesen, dag der Montagebolzen nicht 
durch den Nutenstein in der Montageschiene gehalten wird, son- 
dern durch eine Lasche mit vergroSerter Bohrung. Die Befesti- 
gung des Montagebolzens erfolgt dann zu beiden Seiten der 
Lasche mittels Unterlagscheiben, Zahnscheiben und Muttern. 
Durch die Anordnung des Kugelkopfes und Gegenlagers auBerhalb 
des Bereiches der Glasplatte entsteht eine verlangerte Hebel- 
wirkung der vielseitigen Krafteinwirkungen, z.B. Wind, Schnee 
Oder Eis, welche sich auc h nicht vorteilhaft auf die Unterlag- 
scheiben auswirken. 

In der gleichen Druckschrift wird auf DBfflM 84 12 342 verwiesen. 

Dieser Hinweis entstand verrautlich durch einen Druckfehler, 
weil die Beschreibung eines Eimer Oder Kiibel, insbesondere fiir 
Maurer, nicht-zum Thema.der Halterirag. Ypn Glasplatten geh6rt^_; 

Aufgabe der Brfindung ist es, eine Halterung fur Glas, oder 
andere Plattenverkleidungen zu schaffen, welche die rationelle 
Montage durch Ausgleich der Toleranzen und wechselhaften 
Krafteinwirkungen, -z.B. Wind, Schnee, oder Eis, auch Warme- 
einwirkungen unter Binbeziehung des Werkstoffs fiir den op- 



3 



timalem Sicherheitsf aj«£oo| . Joifiit'J aJcit ^irtschaf tlichkeit er- 
fullt. *"* ' 

Diese Aufgabe wird dadurch gelost, daS sich das Kugelkopf lager 
mit dem Kugelgelenk ira Innenbereich der Montagebohrung der 
Glasplatte Oder Plattenverkleidung befindet, wodurch eine opti- 
mal giinstige Hebelkraft fur den Sicherheitsf aktor der Kraft- 
einwirkung entsteht. Durch die Kombination von Kugelkopf und 
Gewindeiange am Montagebolzen, massiven Justierscheiben, Mon- 
tagering und Montagemuttern entsteht ein radialer und axialer 
Toleranzausgleich mit Winkelverstellung fvir die rationale 
Montage und Erhohung des Sicherheitsfaktors gegen die wech- 
selhaften Kraf teinwirkungen durch die Witterung. 
Weitere Merkmale der Erfindung sind in den Patentanspriichen 
enthalten. Die Beschreibung der Erfindung erfolgt mit Unter- 
stutzung der Zeichnvmgen, dargestellt in Figur 1 bis 4 . 
Zur Brfiillung der genannten Aufgabe ist der Montagebolzen 1 mit 
dem Kugelkopf 2 und dem Gewinde 3 ausgerustet. 

Entsprechend Figur 1 wird der Montagebolzen in das Kugelkopf - 
lager 4 eingefiihrt und mit der VerschluEmutter 5 gesichert. Der 
Halterteller 6 wird auf das AuSengewinde des Kugelkopf lagers 4 
auf geschraubt . 

Die Offnung zwischen Kugelkopf 2 und Kugelkopf lager 4 wird zum 
Sciiutz gegen Staub mit der elastischen Dichtung 7 verschlossen. 
Das Gewinde 3 des Montagebolzens nimmt die mit einer Schlus- 
selflSche versehenen Montagemutter 8 auf, Der Montagebolzen 
wird in die mit Langlochern 9a versehenen massiven Justier- 
scheiben 9 und 10 eingefuhrt. Die Befestigung erfolgt mittels 
Montagemutter 8 und 11. Zwischen den massiven Justierscheiben 9 
und 10 befindet sich der Montagering 12 welcher in der Trager- 
konstruktion eingeschweiSt ist. Der Haltering 12 kann ent- 
fallen, wenn in die Tragerkonstruktion die Bohrung im ent- 
sprechendem Durchmesser der massiven Justierscheiben 9 und 10 
so eingebracht ist, daS sich diese Scheiben im nicht ange- 
zogenen Zustand der Montagemuttern 8 und 11 radial bewegen 
lassen. 

Durch das Gewinde 3 des Montagebolzens, der Montagemuttern 8, 
11, ist die axiale Einstellung des Montagebolzens 1 moglich. 
"Einzeldarstellung des Montagebolzens 1, massiver Justierringe 9 
und 10, Montagering 12, Montagemuttern 8 und 11 siehe Figur 2 

Das Kugelkopflager 4 mit dem Halterteller 6 und Dampfungsring 
13 wird in die Mo ntagebohrung 14 der Gla splatte 15 eingefu hrt, 
dann mit der Distanzh<ilse 16 und mit dem Dampfungsring 17 ver- 
sehenen Halterteller 18 verschraubt. 

Die Endbef estigung erfolgt nach der ' Justierung durch das An- 
ziehen der Montagemutter 8 oder 11. Die Sicherung der Mon- 



tagemuttern ist dadil?«h"gekerinz»ichHel: i daS sich in der Mon- 
tagemutter 11 ein Sicheriangseinsatz 19 befindet. 

Die Halterteller 6 und 18 sind wahlweise aus Karbonfaser. Da- 
durch konnen die elastischen Dampfungsringe 13 und 17 ent- 
fallen, weil die Elastizitat von Karbonfaser die in vielfacher 
Weise auftretenden raechanischen Belastungen durch das Eigen- 
gewicht der Glasplatten oder dergleichen, auch Schnee, Regen, 
Eis, Wind u.s.w. abfangen, dagegen bleibt der Distanzring 16. 

Die Halterteller 6 und 18 konnen auch aus seewasserfestem 
Aluminium, oder wie alle anderen Telle, aus korrosionsfreiem 
Stahl, ausgezeichnet durch hohe ZShigkeit und SchweiSbarkeit 
bestehen. 

Zur Erweiterung der Werkstof fkombination ist der Halterteller 
18 als Einzelteil, siehe Pigur 3, oder in geteilter Ausfuhrung 
20, siehe Figur 4, gefertigt. Die Bohirungen 21 dienen zur fes- 
ten Verbindungsmaglichkeit, mittels Werkzeugaufnahme, des mit 
Gewinde versehenen Halterteller 18, siehe Figur 4 



Lspriiche 



1. Punktbefestigungssystem fur Flachglasmontage, mit den Sicherheits- 
anforderungen an Glas oder anderen Plattenverkleidungen durch 
wechselhafte Kraf teinwirkungen, dadurch gekennzeichnet, dafi das 
Kugelkopf lager (4) mit dem Kugelkopf (2) des Montagebolzens (1) im 
Innenbereich der Montagebohrung (14) der Glasplatte (15) liegt. 

2. Punktbefestigungssystem fiir Flachglasmontage, nach Anspruch (1), 
dadurch gekennzeichnet, daS der Kugelkopf (2) im massivem, mit Ge- 
winde versehenen Kugelkopf lager (4) ruht und mittels VerschluS- 
mutter (S) in axialer und radialer Richtung gegen Ausweichen ge- 
sichert ist. 

3. Punktbefestigungssystem fur Flachglasmontage, nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daE der Halterteller (18) (20) wahlweise 
geteilt, der Halterteller (18) mit zwei Bohrungen zur Aufnahme 
des Hontagewerkzeuges versehen ist. 

4. Punktbefestigungssystem fiir Flachglasmontage, nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dafi alle Einzelteile aus korrosionsfrei- 
em Stahl, mit der zusatzlichen Eigenschaft hoher Zahigkeit und 
SchweiSbarkeit bestehen . 

5. Punktbefestigungssystem fiir Flachglasmontage, nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, daS die Halterteller (6) (18) (20) wahl- 
weise aus seewasserbestandigem Aluminixim, Karbonfaser oder 
korrosionsfrelem Stahl, mit der zusatzlichen Eigenschaft hoher 
Zahigkeit bestehen. 

6. Punktbefestigungssystem fiir Flachglasmontage, nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dafi bei Verwendung von Karbonfaser fiir die 
Halterteller (6) (18) (20) die elastischen Dampfungsringe (13) und 
(17 )entf alien. 

7. Punktbfestigungssystem fiir Flachglasmontage nach einem der vor- 
herigen Iterkmale dadurch gekennzeichnet, daS fiir die rationelle 
jMbntage der Glasplatten (15) oder anderer Plattenverkleidungen 

der Montagebolzen (1) zum Toleranzausgleich in radialer und axialer 
Iiage verstellbar ist. 

8. Punktbefestigungssystem fur Flachglasmontage nach Anspruch 1 und 7 
dadurch gekennzeichnet, daS der Mbntagebolzen (1) in den mit Lang- 
lochem versehen en, ma ssive n, radial verstellbaren Just ierscheiben 
(9) und (10) , mittels Hbntagemuttern (8) und (11) montiert. wird. 

9. Punktbefestigungssystem fur Flachglasmontage nach einem der vor- 
herigen Herkmale, dadurch gekennzeichnet, da& der Hbntagebolzen 
(1) axial durch das Gewinde (3) in Verbindung der Hbntagemuttern 
(8)_und (11) verstellbTftr-tst. _ ' 

10. PujSctbefdstigungssys fiir Flachglasinontage na^ 

herlgen Herkmale dadurch gekennzeichnet, daS die Hbntagemuttern 
(8) und (11) mit Sicherheitsgewinde ausgerustet sind. 

11. Punktbefestlgungssystan fiir Flachglasmontage nach einem der vor- 
herigen Merkmale, dadurch gekennzeichnet, daS der Hbntagering (12) 
entfallen kann, wenn in die Tragerkonstruktlon eine entsprechen- 
de Bohrung fur die massiven Justierscheiben (9) und (10) einge- 
bracht wird. 



Figur 1 
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Claim: 

5 

1. Point attachiment system for mounting windows by observing thie safety 
requirements for glass or other coated coverings subjected to floating 
mechanical stresses, characterized in that the ball headed joint (4) is located 
with the ball head (2) of the mounting pin (1) in the inside area of the 
10 mounting hole (14) of the glass panel (15). 



